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GRINDING WHEEL

● 磨削能力强、修整(Dressing)间隔长，从而提高生产效率。
● 具有不亚于高熔融金属粘合剂砂轮的出色的耐磨性，因此节省 生产成本。

使用新开发出的低熔融金属粘合剂...
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New Hybrid Wheel(新式混合砂轮)的特点
●  磨削能力比树脂粘合剂砂轮和金属粘合剂砂轮更强
●  具有不亚于金属粘合剂砂轮的耐磨性
   >保持形状能力优异(适合精密加工)
   >修整(Dressing)周期长
●  修整(Dressing)非常容易
●  采用铝轮轴(Shank)，从而实现轻量化(可制作到Φ500)

1. HTG - P
   ■ 与已有的陶瓷砂轮相比磨削能力更强、形状保持能力优异
   ■ 用途：PCD/PCBN Bite、Insert、铣刀、铰刀及其他PCD/PCBN刀

2. HTG - C
   ■ 采用由特殊金属颗粒构成的粘合剂(Bond)，对金属陶瓷和难加工材料具有出色的磨削能力
   ■ 用途：金属陶瓷和难加工材料的内、外、表面以及磨光磨平和开槽研磨等

难加工材料的Tools Grinding

1. SPD
   ■ 采用特殊烧结的金属粘合剂，具有最强磨削能力及形状保持能力非常优异
   ■ 用途：蓝宝石晶圆(Wafer)、内、外、表面研磨以及磨光

2. QPD
   ■ 用途：石英、玻璃以及水晶的内、外、表面研磨以及磨光

3. CPD
   ■ 用于其他陶瓷(Si、Sic、Al2O3、ZrO2、SiC、TiC、Si3N4 AlN等)零件的研磨

工业陶瓷零件加工用

Tools Grinding(工具磨削)
1. TGD – Fx / TGC - Fx
   ■ 开槽(Fluting & Grooving)铣刀、钻头以及铰刀
   ■ 采用对开槽(Fluting)最优化的特殊金属粘合剂，因此具有最强磨削能力和长寿命。

※ 完成自动设备测试：安卡(Anca)、罗曼蒂克(Rollomatic)、瓦尔特(Walter)及其 他公司的研磨机

机械：数控磨床(CNC Grinder)(34HP)
使用刀具：碳化钨铣刀(Tungsten Carbide Endmill)(2-flute)
转速、D.O.C、冷却液(油基)：相同条件

*根据不同产品的用途
  TGD：Carbide(硬质合金)、Cermet(金属陶瓷)刀具         TGC：SUS、HSS、Hardened Steel(硬化钢)刀具

* 实际测试结果

2. TGD – Nx / TGC - Nx  
   ■ 用于槽式磨削(Flute Grinding)及其他所有工具磨削(Tool Grinding)

产品信息

磨削能力：提高140～200%

修整周期：提高170～250%
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